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Le informazioni riportate in questo bollettino si basano sullo stato delle nostre conoscenze alla data di pubblicazione e sono ritenute 
accurate, ma non costituiscono alcun impegno o garanzia da parte nostra. Gli acquirenti e gli utilizzatori devono fare le proprie 
valutazioni, secondo le proprie specifiche esigenze e requisiti. Tali informazioni possono essere variate senza preavviso. Le 
caratteristiche e prestazioni vincolanti sono indicate nella nostra Specifica di Vendita. 
 

Specifica Tecnica 
 

  
Foundry 

Processo di formatura in guscio  
 
 

Vernice BS ® 
 
 
 
La “VERNICE BS” è un agente specifico 
per evitare l’adesione della sabbia alla 
cassa d’anima, nel processo Shell 
Moulding. La VERNICE  BS forma, dopo 
l'evaporazione del solvente, una pellicola 
sottile sulla piastra del modello. Prima di 
applicare per la prima volta il rivestimento, 
le parti debbono essere pulite 
completamente e sgrassate. La VERNICE 
BS deve essere applicata con uno 

spruzzatore ad alta performance 
direttamente sulla piastra del modello 
dopo riscaldamento a 200-220° C. La 
durata della VERNICE BS è teoricamente 
illimitata se l’applicazione è stata eseguita 
correttamente, ma in ogni caso nelle 
successive applicazioni non è necessario 
rieseguire l’operazione di ripulitura cui 
sopra e’ stato accennato, ed e’ sufficiente 
una leggera spruzzatura.  
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